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TRADEBE

Empresa de servicios que ofrece soluciones medioambientales mediante valorizacion,

tratamiento o eliminacion de residuos

Lideres en multiples segmentos de la gestion de residuos peligrosos en Espafia, Estados Unidos
y Reino Unido, con filiales en Francia, Turquia y Tailandia.

Nuestra internacionalizacidn, unida a una gran presencia en el territorio espariol, nos sitta
como una de las compafias con mayor proyeccion en el sector.

Contamos en la actualidad con una plantilla de mas de
1.100 empleados en todo el mundo.

Nuestra experiencia y conocimiento técnico nos permite ofrecer

soluciones Innovadoras para tratar la mayoria de residuos
industriales y municipales.
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Areas de Negocio 7=
TRADEBE
GESTION DE RESIDUOS SERVICIO A INDUSTRIA PETROLERA

(Valorizacién y Eliminacion) (REFINERIAS)

Tratamientos “in situ” de residuos

Tratamientos Fisico-Quimicos petroliferos

Centros de Transferencia
Tratamiento de Marpol

Servicios mediante plantas maviles.
Servicios en plantas fijas

Recuperacion y valorizacion de disolventes
Incineracion

Reciclaje de Metales (VFU'S, Vehiculos SANEAMIENTO DE SUELOS
fuera de uso, latas) e —

& P Ol oo

EStudio y reimediacion de Sueios
Contaminados

Valorizacion de Residuos organicos no
peligrosos
Reciclaje de Escombros
Disposicion Final de Residuos

CONSULTORIA MEDIOAMBIENTAL

Laboratorios Acreditados
Organismo de Control Autorizado

Entidad de inspeccion ambiental
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Remediacion de Suelos 1 Plantas en refinerias

I
Tecnoambiente Andalucia

C.A. Marbella
Total Espaiia 28 Residuos Industriales 10

Plantas Reciclaje Reciclaje Metales 4

Consultoria
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Reino Unido y Francia
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Willacy Oil Services _Sandycroft

Plantas en refinerias t 1
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Cantidades recibidas

EJERCICIO 2.010.
Datos correspondientes a Enero-Agosto
Ecoimsa
21.000 toneladas
Lunagua
15.000 toneladas
Extrapolado a fin de afio son 54.000 tn/afio en conjunto.

Procedencia: 18 clientes tanto publicos como privados y vertederos de
peligrosos y no peligrosos.
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Esquema tratamiento. TRADEBE
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FQ BIO AFINO

+ complementos
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Fisico Quimico
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Funcion: eliminacion metales, aceites y grasas y solidos en
suspension.

Reactores verticales fondo cénico. Sistema bombeo.
Sistema de filtrado.

Volumen reactores: 40 m3
Materiales: Cuerpo + barrera quimica.

Condiciones operacion: T < 80°C P atmosfeérica.
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Biologico

Funcion: eliminacion DQO y Nitrégeno.

Tecnologia MBR.

Reactores atmosféricos o a presion.

Membranas: poliamida o ceramica.

Bucle membranas externo al reactor.
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Biologico

Funcion: eliminacion DQO y Nitrégeno.

Tecnologia MBR.
Reactores atmosféricos o a presion.
Membranas: poliamida o ceramica.

Bucle membranas externo al reactor.
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Afino

Funcion: Eliminacion de DQO no biodegradable.

Tecnologia: Nanofiltracion o Fenton.
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Complementos
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Stripping: Eliminacidn nitrogeno.

Evaporacion: Concentracion de efluentes no admisibles en
la linea.

Respirometria: Deteccidon de toxicos/inhibidores.
TOC en continuo: control calidad efluente.

1SO: 14.000 y 9.000
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Tratamiento externo/tratamiento In situ

Ventajas

Inmediatez

Ausencia inversiones
Fluctuacion caudales.
Fluctuacion parametros
Responsabilidad del gestor

Concentrados salinos no vuelven
al vertedero

Inconvenientes

Transporte
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Versos 2010

GRACIAS POR SU
ATENCION.
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